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PD.6 — ZESTAWENIE STALI KSZTALTOWEJ, St3S (S23542)

Nr Przedmiot Diugose Ciezar jedn. Ciezar 1 szt Liczba Razem
mm mb kG/m kG szt kG

1 RK 80x80x4 0.720 9,10 6.55 4 26.21
2 RK 80x80x4 1.050 9,10 9.56 2 19.11
3 RK 80x80x4 0.260 9,10 2.37 4 9.46
4 BL 15mm 0.040 125,84 5.03 4 2013
5 BL 8mm 0.010 4719 0.47 4 1.89

Razem 76.80
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PD.7 — ZESTAWENIE STAL KSZTALTOWEJ, St3S (S23542)
Nr Przedmiot Dfugos¢ Ciezar jedn. Ciezar 1 szt Liczba Razem
mm mb kG/m kG szt kG
1 RK 80x80x4 0.720 9,10 6.55 8 52.42
2 RK 80x80x4 2.590 9,10 2357 2 47.14
3 RK 80x80x4 0.580 9,10 5.28 6 31.67
4 BL 15mm 0.040 125,84 5.03 8 40.27
5 BL 8mm 0.010 4719 047 8 378
Razem 175.27
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PD.8 — ZESTAWIENIE STALI KSZTALTOWEJ, St3S (S235J2)
Nr Przedmiot Diugose Ciezar jedn. Cigzar 1 szt Liczba Razem
mm mb kG/m kG szt kG

1 RK 80x80x4 0.720 9,10 6.55 6 39.31
2 RK 80x80x4 1.590 9,10 14.47 2 28.94
3 RK 80x80x4 0.420 9,10 3.82 4 16.29
4 BL 15mm 0.040 125,84 5.03 6 30.20
5 BL 8mm 0.010 4719 0.47 6 2.83

Razem 116.57

UWAGA-KONSTRUKCJE STALOWE

Geometrig i ustawienie elementow konstrukcynych
sprawdzac z projektem architektury.

UWAGA-WYTYCZNE OGOLNE

1. Przed przystqpieniem do prac wszystkie wymiary nalezy

zweryfikowa¢ na budowie.

2. Wymiary podano w [mm], rzedne w [m] 2. Rﬁ)boty budow/unof/'ns.ta/ac‘y/he na/sg‘y prowadzic z

3. Klosa konstrukeji wg PN-EN 1090-2 / PN-EN S0 3834: rownoleglq koordynacjq migdzybranzowq. Frzed
EXC2 przystqpieniem do robét wykonawca powinien zapoznac sig

4. Jakosc zlqezy spawanych wg PN-EN 25817 / PN—EN S0 2 calosciq dokumentacii branzowey. Czgsc rysunkowq
5817: C Przygotowanie brzegow do spawania wg PN—EN nalezy rozpat/ynwac ca/oscIowo wraz z opisem Igchmgznym
29692 Prace spawalnicze i tolerancie wg PN~B-06200 3w do/fumem‘aq/ pfzeds#aWIono podsz‘amwelmzquama/

5. Metoda spawanie wq zalecen technologa. Prace spawalnicze Ischmcz/ns. Lateca 518 stosowac rozwiqzana p_fodulceln tow
nalezy wykona¢ w uznanych technologiach spawania wg 4 Stemow’ uwzg/gdn/ajqc Z0sady wieazy technicznej i
PN-EN 15614~1. Spawacze powinni posiadac kwalifikacje i sztuki budowlonej , _ _
uprawnienia okreslone w PN~EN 287~1. Praygotowanie 4. W przypadku wskazania znakow towarowych, patentow lub
brzeadw do spawania wao PN—EN 9697—1 pochodzenie materialow, dopuszcza sig stosowanie

6 Po/qizen/a s ﬁwan o 9 ' materiafow rownowaznych pod warunkiem, Ze zagwarantujq

' Jesli nie po d@n 0 /'n& el one uzyskanie parametrow technicznych i eksploatacyjnych

~ spoin ’DW - né' dhigosel pravieaania: nie gorszych od zafozonych w dokumentacyi techniczney.
B sg o/ni cgo/w{e na pelny g,orzet(;o'y gane, 5. W sprawach nieokreslonych niniejszq dokumentacjq
— spoiny pachwinowe wykonywac dla elementow z gatunku Iechmcznq_oboquwq: o ) B
stali 235 jako 0=0.5tb , Uwaga: grubos¢ spoin — warunki techniczne wykonan/q i odbioru robot
pachwinowych nalezy wykonywae w zakresie budow_/qnych opracowywane | wydawane przez Instytut
0,2t1<a<0,7t2, qdzie t1, t2 — grubosc grubszej i Techniki Budowlanej, o
cienszej czesci w polgczeniu, — rozporzqdzenie Parlamentu Eumps/skxsl’go i Rady UE z

7. Polqczenia srubowe zwykle kl. 5.8, ki. 8.8 PN-EN ISO 4014 09.05.2011r. nr 305/2011 ustanawigjgce
lub wg PN—EN IS0 4017, zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu

8. Wszystkie prace zwigzane z mocowaniem konstrukcji wyrobdw i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EW6
stalowej do zelbetu z zastosowaniem kotew mechanicznych (Dz.U. Unii Europejskie] z 4.04.2011r.),
prowadzi¢ bardzo starannie zgodnie z wytycznymi firmy — ustawa o wyrobach budowlanych (it Dz.U. z 2021r,
HILTI ) poz. 1213 z péin.zm.),

9. Mocowania wed'/ug_ dostawcy WZQdZE’I- B _ — ustawa o systemach zqodnosci i nadzoru rynku ().t

10. Przed gfzystqp/emem do (nonIazu konsm}kqf nu/ezI/ Dz.U. 7 2022r. poz.1854),

Wykonac/pomm/y geoz_fezy/ne istn. konlstrukg/. lWym/g/y — normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego,
elementow konstrukcyjnych skorygowac z wymiarami w 6. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci lub w sprawach
natur. . . o ) . wqtpliwych nalezy powiadomic¢ projektanta

11. Zabezpieczenia antykorozyjne i p—poz. wgq opisu.

12. Kolorystyka wg. architektury.

13. Akcesoria systemowe stosowac zqodnie z zaleceniami
producenta.

DANE MATERIALOWE — STAL »~ REX CONCEPTS BK POLAND

/ Klasa stali konstrukcyjne/ S235p SPOtKA AKCYJNA
wg PN—~EN 10025-2 Rex Concents ul.Wolska 88

5 Klasa konstrukcji spawanej £ P 01-141 Warszawa
wg PN-EN 1090-2
Korozyjnos¢ atmosfery o Temat opracowania:

5 \ug PN=EN 150 12944 €3 (srechic)

4 Oczyszczg/;/'g ko/}sl‘[{/k(;j/’ Sg 2 7/ TYPOWA RESTAURACJA WOLNOSTOJACA
obrobka strumieniowo—$cierna 9z DRIVE THRU TYP BURGER KING DT280
Cynkowanie ogniowe

8y
5 \wg PN-E IS0 1461 wm Inwestor,/Zamawiajacy:
. / /

6 | Powloka: antykorozyjna £P200/2-Fese 21 REX CONCEPTS 8K POLAND SPOLKA AKCYUNA

ul.Wolska 88, 01-141 Warszawa

7 |Elementy spawane — elektroda FB146
ool o . Lokalizacja:

odstawowe tolerancje .
§ wytwarzania konstrukeji stalowej PN=EN 1090-2:2010 80
9 Warunki wykonania, kontroli PN-B-06200:2002 -
i odbioru konstrukcja stalowej /Ap1:2005
Stadium dokumentacyi:
KLAUZULA STOSOWANIA PROJEKTU GOTOWEGO PROJEKT TECHNICZNY
1. Projekt gotowy konstrukcji, jako czes¢ projektu technicznego Projektant: Podpis:
w rozumieniu art. 34 ust. 3 Prawa budowlanego (Dz.U.z . ]
2021r., poz.2351 z pézn. zm.) jest przeznaczony do mgr iz bMdor/IéstL//?;?chz PRI/ 18
wielokrotnego zastosowania. Za wszystkie rozwiqzania w nim ardpr. bua-
zawarte odpowiada osoba z uprawnieniami projektowymi (a/t. Sprawdzajqcy: Podpis:
20 ust. 1 Prawa Budowlanego) dokonujgca jego
przystosowania do wymagar §3 rozporzqdzenia Ministra mgr inz. Bartosz Rychlicki
Rozwoju w sprawie szczegblowego zakresu i formy projektu nr upr. bud. OPL/1574/PBKb/18
budowlanego (Dz.U. z 2022r. nr 1679). Branza: Skala: Data: Nr rysunku:

2. Projekt nalezy kazdorazowo zweryfikowac oraz adaptowac do ] —

lokalnych warunkow terenowych, gruntowych oraz obcigzen KONSTRUKCIA 25 052025 Pr-24

normowych, przez osoby uprawnione w danej branZy.

Tytul rysunku:
KONSTRUKCJA PODSTAWY PD.6; PD.7; PD.8




